
三恩时塑胶配色软件操作手册

三恩时塑胶配色软件是专为塑胶塑料行业研发的智能化配色工具，通过整合精准测

色、智能配方计算、生产过程监控等功能，将传统配色的“经验驱动”转化为“数据驱

动”，全面提升配色效率与色彩一致性。本手册以 PVC 塑胶配色为例，结合塑胶配色

核心需求及行业标准，详细说明软件操作流程、关键控制点及常见问题处理，助力用

户快速掌握软件应用。

一、目标色测量与配方计算

配色流程始于精准的颜色数据采集，塑胶配色软件需全程辅助数据获取与配方

生成。通过软件关联分光测色仪（如 Pecolor 系统），对客户提供的色样进行

光谱分析，由软件自动获取色度值（如 Lab 值、RGB 值），并基于内置算法生

成初步配色配方。

此阶段软件操作及关联注意事项：

环境标准化适配：软件需匹配标准光源箱（如 D65 光源）工作模式，可预设光

源参数以规避环境光干扰，确保测量数据录入时的准确性。

数据校准管理：软件内置色母数据库需定期手动或自动更新，操作时需确认数

据库版本与当前使用材料特性匹配，保障配方计算精度。



配方优化功能应用：启用软件的配方模拟功能，输入成本预算、使用场景等参

数，软件将模拟不同色母组合的成本与稳定性，辅助优先选择耐候性强、色差

容限小的方案。



二、材料称量与预处理

根据软件生成的配方清单，在软件中记录并核对 PVC 基材（如 PVC 粉、DOP 油、

安定剂）及色母/色粉稀释片的称量数据，软件可同步记录物料批次信息。

软件辅助关键控制点：

材料相容性校验：在软件中录入色母型号与硅胶基材类型，通过软件内置的相

容性数据库进行匹配校验，避免因化学性质冲突导致颜色偏移。

比例精准控制：软件预设常见基材配比模板（如 PVC 粉与 DOP 油 1:1 混合、安

定剂添加量 3%），色母比例可根据目标色色度值动态调整，调整后软件实时更

新配方清单。

预处理状态记录：在软件中标记原材料干燥、无杂质等预处理完成状态，形成

流程追溯记录，避免水分影响混合均匀性。



三、加热融胶与压片成型



将混合物料投入滚筒压片机后，通过塑胶配色软件关联设备控制系统，设定并

调控加热及压片参数，实现材料熔融并初步塑化。

此阶段软件操作注意事项：

温度分段控制：在软件中设置分段升温程序，先设定低温软化参数，再

逐步提升至熔融温度（通常 150~200℃），软件实时监控温度变化，避

免局部过热导致色母分解。

压片厚度调节：根据产品需求在软件中输入目标厚度值，软件自动换算

滚轮间距参数并同步至设备，确保胶料厚度均匀，为后续密炼提供基础。

设备清洁提醒：软件内置换色流程提醒功能，每次换色前自动弹窗提示

清理滚轮，避免残留色粉污染新批次，清理完成后在软件中确认方可进

入下一环节。



四、密炼混合与均匀化处理

熔融胶料转移至密炼机后，通过软件设定密炼参数，全程监测混合过程，实现

颜色均质化管控。

软件操作技术要点：



混合参数优化设置：在软件中预设常规参数模板（密炼时间 10-15 分钟、

转速 30-50rpm），可根据材料特性微调，软件实时预警过长或过快运行

导致的材料焦化风险。

真空脱泡联动控制：针对需脱泡工艺，在软件中勾选真空脱泡功能，软

件同步控制真空机启停，避免成品出现色斑或空洞。

实时监测与动态调整：软件连接色差仪，实时采集并显示色差数据，与

目标色数据对比，若超出阈值则提示调整混合强度或补加色母，调整参

数实时同步至设备。



五、质量控制与生产验证

完成密炼后，通过软件整合多维度验证数据，形成质量管控报告。

色差检测数据录入与判定：将分光测色仪测量的ΔE值（色差值）录入软件，

软件自动比对工业标准（通常ΔE≤1.5），生成合格/不合格判定结果。

性能测试数据关联：在软件中记录耐黄变试验（如 85℃高温老化测试）、拉伸

强度检测等性能数据，与配色配方关联存档，形成溯源链条。

小批量试产数据记录：记录注塑或模压等不同成型工艺下的样品颜色数据，软

件分析颜色稳定性，为批量生产提供参数依据。

常见问题

色偏问题：软件提示可能原因（色母分散不均或基材批次差异），建议操作：

在软件中延长密炼时间参数，或调用分散剂添加推荐功能，获取适配添加量。

褪色风险：软件筛选并推荐耐 UV 色母型号，或在配方中添加抗氧剂的参数建议，

提升耐候性。

成本控制：启用软件的成本优化功能，模拟替代贵金属色母（如珠光粉）的复

合配色方案，在满足颜色要求的前提下降低成本。

结语

塑胶配色软件的应用实现了配色流程中“精准测量-动态调整-严格验证”的闭

环管理，是科学工艺与技术工具的结合体。随着智能配色系统（如 Pecolor）

的普及，传统依赖人工经验的模式正逐步向数据驱动转型，为高精度、高效率

生产提供保障。企业需通过软件适配产品特性，灵活调整工艺参数，同时依托

软件建立全流程色控体系，方能实现色彩品质与经济效益的双重提升。
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